R E ^^ku BLIQU. E FRANC & E 



I^PI 



PCr/IB03/0l1 9*? 



IINSTITUT 
NATIONAL DC 
LA PROPRIETE 
INDU8TRIELLB 



BREVET D'INVENTION 



CERTIFIGAT D'UTILITE - CERTIFICAT D'ADHmON 



REC'D 23 MAY 2003 



WIPO PCT 



COPIE OFFICIELLE 



Le Directeur general de; J'lnstltut natibnar de la propriete 
industrlelle certlfie que ie document ci-iannexe est la copie 
certlflee conforme d'une demande de titre de propriety 
industrielle deposee a i'lnstitut. ' 



Fait d Paris, le . 



1 m. 2Q03 



COMPLIANCE WITH RULE 17.1(a) OR (b) 



PRIORITY 
DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 



BEST AVAILABLE COPY 



Pour le Directeur g^n^ral de I'lnstitut 
national de la propri^t^ indusbieile 
ie Chef du Ddpartement des brevets 




RAaitlne PU^NCHE 



SIEQE 

26 bis, rue do Setnt Peterabouis 
75800 PARIS eedex 08 
T£l«phone : 33 (0)1 53 04 53 04 
LA PROPRIETE Tilficoplo : 33 (0)1 53 04 45 23 
INDUSTRIELLE wwwJnpLfr 



INSTITUT 
NATIONAL DE 




ttfOOftTaiSLI.* 

26 bis. rue de Saint Petersbourc 
75800 Paris C«dex 08 

ra^phone : 01 53 04 53 04 T6!6copie : Oi 42 94 86 54 



Code de !a propriety Intellecluelle - Uvre VJ 

REQUeTEENDeUVRANCE 1/2 



11354*01 



Oa540W/260899 



jR6seiv6anNPI| 



REMISE DES PIECES 
DATE 

uEu -2 AVRsL 

75 I^^JPi PARIS 

N"0-E«REfilSIREMEHT .-on -'/-iO,-/ 

WtnOMALiWTfflauepARUNPI U.^SO'-t V.<« O 

OKreOEOfePOTATnilBUte 

PA«u.NP. D2 AVR. 2002 



Get Im pritnfe est a remplir lislbiement h i'encrs noire 

M NOM ET AORESSE DU OEWANDEUR OU DU WiANDATAIRE 
A QU! LA CORRESPONDANCE DOIT &TRE ADRESSEE 



Vos r^Krences pour ce dossier 

(facultatij) B2262FR 



Cabinet SUEUR & L'HELGOUALCH 
109, Boulevard Haussmann 
75008 PARIS 



Coiifinnation d'an d4p5t par t6t6copie □ attribu6 par TINPl i la telecopie 



Coches I'une des 4 cases suivaittes 



^ mrURE DE LA DEBflAMDE 
Demande de brevet 
Demande de certificSTd'titHlte 
Demande divisionnaire 

Demande de brevet initiate 

OU demande de certificatd'utifitS initiak 

Transformation d'une demande de 

brev et europ^en Demande dBbmetinUsah 

^ TITHE DE L'IMVEMTIOM (200 caraci&res ou espaces masimum) 

Porte-out 11 pour outil d6formable en flexion 



□ 
NO 

Id 

NO 



I L 



Date I L 



I p D1&CLAMTI0N DE PRIORITE 
OU REQU&TE DU B^l^tFICE 0£ 
LA DATE DE DEP6T D'UWE 
DEASAHDE ANTERIEURE FRAN^AISE 



DEBIAV2DEUBI 
Norn ou denomination sociale 



Pr^noms 



Forme juridique 
SIREN 



Code APE4IAF 



Adresse 



Rue 



Code postal etville 



Pays 
Nationalite 



N"" de teldphone (facultaiij) 



N*' de telecopie (facultatij) 
Adresse diectronique (facultaiij) 



Pays ou organisation 
Date I L 



Pays ou oi^anfsation 
Date I L 



Pays ou organisation 
Date L_Z 



□ S'i l y a d'autres priorit6sr cocheg !a case et utHlses i^lmpriin6 aSulte» 

□ SMI y a d^aulres demandeurs, cochez ia case et utillsez Fimprime «Sultei> 



PBODOITEik 



SociStS Anonyme 



Rue de la Mairie, 3 



1207 



GENEVE 



Suisse 
Suisse 

± 

7 



REQUITE EN DI^LWRANCE 2/2 




itssmuT 

ICDttOTXIl 1.1.1 



REMISE 0E5 PltCES 
DATE 

uEu 2 " - C 


08 540 W ^60899 


Vo3 rSf§rences pour ce dossier : 

(facultalij) 


B2262FR 


P BSANDATAIRE 




Norn 




Prenom 




Cabinet ou Socidt^ 


Cabinet SUEUR & L'HELGOUALCH 


N ^de pouvoir permanent et/ou 
de lien contractuel 




Adresse 


Rue 


109, Boulevard Haussmann 


Code postal etville 


75008 1 PARIS 


N'^det^lSphoi 


ne (facidtiUiJ) 


_z 


1 n"" de t^tecopie (faasMUj) 


/ — 


Adresse ^lectronlque (faadtaUj) 


/ 


^IS4WMT£IZIR(S) 




Les inventeurs sont ies demandeurs 


□Qui 

1x1 Non Dans ce cas foumir une designation d'f nventeurCs) s^par^e 


@ imPPORT DE RECHERCHE 


Unfquemeitt pour une demande de brevet (y compris di^'sion et ts^nsformafion) 


l^tabllssement imm^iat 
ou 6tabf issement diffi§r6 


m 
□ 


Paiement dchelonni de la redevance 


Paiement ©n trols versements, uniquement pour les personnes physiques 

□Oui 
□Non 


g l^fDUCnOS^ DU TAUK 
D£S REDEWSCES 


Uniquement pour les personnes physiques | 
□ Requise pour la premiere fols pour cette invention (joindre un avis de non-imposition) 1 
CDRequise anterieurement a ce d6p6t (joindre une copie de la dicision d'admissim 
pour cette invention ouindiquersar^drence): 




Si uous aires utilise I'imprime aSuUeu, 
Indiques le nombre do pages Jointes 






^ SIGf^TUS^E m DEIRilAP^DEUR 
OU DU glflMlDATiyt^E 
(Nom et quafliS du signataire) 

Jean L'HELGOUALCH (CPI 92;-p^) 




VISA DE LA PREFECTURE 
OU DE UlE^Pi 



La loi n*»78-17 du 6 janvier 1978 relative a rinformatique. aux fichiers et aux libertes s'applique aux r^ponses faites a ce formulalre. 
Elle.garantit un droit d'accds et de rectification pour les donnees vous'concemant auprfes de TINPI. 



La presents invention concerne un porte-outil destine a 
recevoir un outil d^formable en flexion, comprenant un 
corps allongg, presentant un canal destine a recevoir 
I'extr^mitg de 1' outil, le canal §tant parall^le au 
5 corps et presentant k son extr^mit^ un c6ne assurant le 
guidage de 1' outil vers le canal lors- de sa mise en 
place dans le porte-outil et des moyens de maintien en 
position de 1' outil agenc^s de telle sorte que I'axe de 

1' outil en phase de travail n'est pas paralldle ^ I'axe. 
10 du corps. L' invention concerne aussi un dispositif 

comprenant un tel porte-outil et un outil d^formable en 

flexion, ainsi que le proced^ d' assemblage de ce 

dispositif . 

Ce type de porte-outil et de dispositif est connu de la 
15 demande de brevet fran9ais 2 535 206 qui decrit une 
seringue dentaire pour injection intra- ligamentaire . 
Cette seringue permet 1' injection par une aiguille tres 
fine et souple de produit dans les ligaments situ6s 
entre I'os de la machoire et la dent. Elle est 
20 principalement constitute d'un corps allonge sur lequel 
est articule lan levier commandant 1' injection, d'un 
porte-conteneur dans lequel est log€ un conteneur 
rempli de liquide S injecter et d'xin embout comportant 
1' aiguille d' injection. Afin de risoudre des probldmes 
25 d'acc^s difficile aux zones oil doivent Stre faites les 
injections, le corps de la seringue pr€sente une tete 
d' injection qui fait un angle avec I'axe du corps de la 
seringue. L' aiguille, amovible, est mise en place sur 
le corps avant de pratiquer les injections puis retir§e 
30 aprSs. Lors de sa mise en place, 1' aiguille est 
introduite dans le corps de seringue parallelement k 
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I'axe de la tete d' injection en subissant une flexion 
pour que son extreraite se place parallelement a I'axe 
du porte-conteneur • Le guidage de 1' aiguille lors de 
son introduction et les efforts n^cessitant sa flexion 
5 sont assures par un trou conique. L' angle entre I'axe 
de la tgte d' injection et I'axe du corps de seringue 
etant important, 1' aiguille introduite dans la t§te 
d' injection, vient en contact avec une g^n^ratrice du 
cone en formant avec celle-ci un angle trop important 

10 et se tord. Pour remedier a ce probleme, une demande de 
certificat d' addition 2 556 595 a un brevet frangais, 
prevoit un canal debouchant a 1' extremity de la tete 
d' injection et dans le porte-conteneur . Ce canal permet 
le guidage de 1' aiguille de son introduction dans la 

15 tete d' injection jusqu'S sa sortie dans le porte- 
conteneur. Cependant, cette solution presente des 
inconvenient s . D'abord, le diamdtre de 1' aiguille et 
celui du canal Stant sensiblement les memes, 
1' introduction de 1' aiguille dans le canal est 

20 difficile. Des cas de blessxire de I'utilisateur par 
1 ' introduction manquee de 1' aiguille ont €te relev6s. 
Ensuite, les seringues prSsentent au niveau de la 
fixation de 1' aiguille des zones difficiles ^ nettoyer, 
done difficile Sl desinfecter. C'est en particulier le 

25 cas pour le canal courbe, le pourtour du cone et 
I'arriere de la tete d' injection. Enfin, la realisation 
d'une seringue comportant un canal courb^ est 
compliquee et, par consequent, d'un cout elev6- 

30 L' invention a pour but de r^aliser un dispositif 
comprenant un porte-outil et un outil deformable en 
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flexion palliant ces inconvenients . En particulier, 
1' invention se propose de realiser un dispositif sur, 
pouvant §tre nettoye et desinfecte facilement et 
presentant. une g^ometrie simple permettant de minimiser 
5 les couts de fabrication. 

Le porte-outil selon 1' invention est caracteris# en ce 
que I'extrgmite evasee du c6ne dgbouche a I'ext^rieur 
du corps et permet 1 ' introduction de I'outil dans le 
10 corps par un deplacement de I'outil selon I'axe du 
canal . 

Selon les modes de realisation, le c6ne est un c6ne de 
revolution. f 
Dans un mode de realisation pref ere car permettant de 
15 minimiser les dimensions des moyens de maintien en 
position de I'outil, une des generatrices du c6ne est 
sensiblement parallele ^ I'axe du canal. 

Dans un mode de realisation pref ere, les moyens de 
maintien- en position de I'outil comprennent sur le 
20 corps, xine extr6mit6 filetee sur laquelle se visse une 
bague taraud^e li^e Sl I'outil. 

Selon les modes de realisation, les moyens de maintien 
en position de I'outil comprennent sur le corps, une 
extr^mitg coop^rant avec une bague liSe a I'outil pour 

25 realiser un systdme a baionnette. 

Le porte-outil selon 1' invention permet qu'on 
1' assemble a un outil deformable en flexion grace au 
proc§d6 comprenant les etapes suivantes : 
- introduction de I'outil dans le canal du porte-outil 

30 par un deplacement de I'outil suivant I'axe de ce 
canal , 
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- deformation en flexion de I'outil, 

- mise en position de I'outil dans le porte-outil grSce 
aux moyens de maintien en position. 

Le proced^ d' assemblage selon 1' invention perraet la 
5 realisation d'un dispositif comprenant un porte-outil 
et un outil deformable en flexion. 

Selon les modes de realisation, 1' outil est une 
aiguille d' injection. 

Selon les modes de realisation, le porte-outil presente 
10 des moyens d' entrainement en rotation et de guidage de 
1' outil et 1' outil est un outil de coupe elastiquement 
deformable en flexion. 



15 Le dessin annexe represente, a titre d'exemples, deux 
modes d' execution de 1' invention* 

La figure 1 repr^sente une vue d' ensemble d'un 
dispositif selon 1' invention, comprenant un porte-outil 
et un outil deformable en flexion. 

20 La figure 2 represent e une vue schematique en coupe 
d'un porte-outil selon 1' invention, recevant un outil 
de coupe elastiquement deformable en flexion. 
La figure 3 est une vue en coupe du dispositif selon 
1' invention, 1' outil dSformeible en flexion etant 

25 represents dans deux positions correspondant S deux 
phases du precede d' assemblage au porte-outil. 

Le dispositif 10 represent^ a la figure 1 est une 
seringue pour injecter des liquides ou des pStes. II 
30 comprend un porte-outil 1 et un levier 11 agissant sur 
un mecanisme non reprSsente commandant le deplacement 



5 



10 



15 



25 



d'un piston provoquant 1' ejection par une aiguille 12 
du liquide ou de la pSte. Il est a noter que 1' aiguille 
12 peut §tre soit 61astiquetnent deformable en flexion, 
soit deformable en flexion au-dela du domaine elastique 
du materiau la constituant. Le porte-outil 1 comprend 
vin corps 2 dans lequel est pratiqu^ un reservoir 6 
pouvant recevoir directement le liquide ou la pSte a 
injecter ou un conteneur rempli de liquide ou de pSte a 
injecter. Au fond du reservoir 6, est rSalis^ un canal 
cylindrique 3 paralldle Sl I'axe du corps 2. Ce canal 3 
se termine par un c6ne 4 divergent debouchant a 
I'ext^rieur du corps 2 au niveau du support 5 de 
1' aiguille d' injection 12. Le support 5 est filetg et 
permet de lier 1' aiguille 12 au corps 2. Le c6ne 4 est 
\in c6ne de revolution dont une des generatrices est 
sensiblement paralldle & I'axe du canal 3. 
L' aiguille 12 est li^e & une bague 13 presentant xm. 
taraudage lui permettant d'etre assembiee au support, 5 
du corps 2 . 

20 Pour assembler 1' aiguille 12 et le corps 2, on 
introduit 1' aiguille 12 dans le c6ne 4 puis dans le 
canal 3 par un mouvement de translation de celle-ci 
dans I'axe 14 du corps 2. L' aiguille 12 se trouve alors 
dans la position representee en traits pointilies a la 
figure 3. Puis, on effectue une flexion de 1' aiguille 
12 de manidre a amener son extremite libre dans la 
direction determinee par I'axe 15 du support 5. 
L' aiguille 12 se trouve alors dans la position 
representee en traits continus a la figure 3. Ensuite, 
on visse la bague taraudee 13 solidaire de 1' aiguille 
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12 sur le support 5. Lors de cette action, 1' aiguille 
12 p^netre encore un peu plus dans le canal 3 . 
Pour enlever 1' aiguille 12 du corps 2, on devisse du 
support 5, la bague taraud^e 13 liee a 1' aiguille 12. 
5 L'aiguille 12 n'etant plus maintenue en position sur le 
support 5, on peut la retirer du canal 3 par un 
mouvetnent de translation de celle-ci dans I'axe 14 du 
corps 2 . 

Gr&ce k ce proced^ d' assemblage, les actions 
10 d' introduction de 1' aiguille 12 dans le corps 2 et de 
flexion de 1' aiguille 12 s'effectuent I'une aprds 
1' autre, Elles sont independantes et sont par 
consequent plus simples a effectuer. 

15 Dans un deuxieme mode de realisation, le corps 22 du 
porte-outil 21 est applique S. un dispositif de pergage 
ou de fraisage, destine par exemple, au domaine de la 
chirurgie dentaire. Le corps 22 du porte-outil 21 
comprend un moteur pneumatique 23 ou un moteur 

20 electrique attaquant un r€ducteur 24 ou un 
multiplicateur de vitesse, Le r^ducteur 24 ou le 
multiplicateur de vitesse entra£ne une broche 25 ayant 
un axe paralldle au corps 22. La broche 25 est percee 
par un canal 32 recevant un outil 26 elastiquement 

25 d^formaJDle en flexion, par exeraple, un foret ou une 
f raise. La broche 25 est en liaison pivot dans le corps 
22. L' outil 26 et la broche 25 presentant entre eux un 
ajustement serre, 1' outil 26 est entrain^ en rotation 
par f rottement . 

30 La broche se t ermine par un cone divergent 27 
d^bouchant du corps 22 au niveau du support 28 de 
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I'outil 26. Ce support 28 est fil-ete et permet de lier 
I'outil 26 au corps 22. Le cone 27 est un c6ne de 
revolution dont una des generatrices est sensiblement 
parall^le a I'axe de la broche 25. 
5 L'outil 26 est lie par une liaison pivot h une bague 29 
assurant son guidage. Cette bague presente un taraudage 
lui permettant d'Stre assembiee au support 28 du corps 
22 . 

Pour assembler I'outil 26 et le corps 22, on introduit 
10 I'outil 26 dans le c6ne 27 puis dans le canal 32 de la 
broche 25 par un mouvetnent de translation de celui-ci 
selon I'axe 31 du corps 22. Puis, on effectue une 
flexion de I'outil 26 de manidre a amener son extretnite 
libre dans la direction de travail de I'outil 
15 deterttiinee par I'axe 30 du support. Enfin, on visse. la 
bague taraudee 29 liee a I'outil 26 sur le support 28. 
Lors de cette action, I'outil 26 pen^tre encore un peu 
plus dans le canal 32 de la broche 25. 

Pour enlever I'outil 26 du corps, on devisse la bague 
20 taraudee 29 du support 28. L'outil 26 n'etant plus 
maintenu en position svir le support, il revient dans sa 
position initiale rectiligne grtce a ses 
caracteristiques eiastiques. Enfin, on retire I'outil 
26 de la broche 25 par un mouvement de translation de 
25 celui-ci selon I'axe 31 du corps 22. 

Dans les deux modes de realisation precedetnment 
decrits, la mise en position de I'outil dans le corps 
du porte-outil se fait par vissage. Cependant, cette 
fonction peut §tre assuree par tout autre moyen connu 
30 tel un assemblage par baionnette. 
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Revendica t ions 

Porte-outil (1 ; 21) destinS k recevoir un outil 
d^formable en flexion (12 ; 26) , comprenant un 
corps allonge, presentant un canal (3 ; 32) destine 
H recevoir I'extremite de I'outil (12 ; 26), le 
canal (3 ; 32) 6tant parall§le au corps (2 ; 22) et 
presentant a son extr^raite un c6ne (4 ; 27) 
assurant le guidage de I'outil (12 ; 26) vers le 
canal (3 ; 32) lors de sa mise en place dans le 
porte-outil (1 ; 21) et des moyens de maintien en 
position (5, 13 ; 28, 29) de I'outil (12 ; 26) 
agences de telle sorte que I'axe de I'outil (12 ; 
26) en phase de travail n'est pas parallele a I'axe 
du corps (2 ; 22) , caract^rise en ce que 
I'extremite Svas^e du c6ne d6bouche a I'exterieur 
du corps (2 ; 22) et permet 1' introduction de 
I'outil (12 ; 26) dans le corps (2 ; 22) par un 
d6placement de I'outil (12 ; 26) selon I'axe du 
canal (3 ; 32) . 

Porte-outil selon la revendication 1, caract^rise 
en ce que le c6ne (4 ; 27) est un cone de 
revolution. 

Porte-outil selon la revendication 1 ou 2, 
caractSrise en ce qu'une des generatrices du cone 
(4 ; 27) est sensiblement parallele a I'axe du 
canal (3 ; 32) . 
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I. Porte-outil selon I'une quelconque des 
revendi cat ions pr^cedentes, caracteris^ en ce que 
les moyens de maintien en position (5, 13 ; 28, 29) 
de I'outil (12 ; 26) comprennent sur le corps (2 ; 
22) . une extr^mitS filetee (5 ; 28) sur laquelle se 
visse une bague taraud^e (13 ; 29) li^e & I'outil 
(12 ; 26) . 

5. Porte-outil selon les revendications 1 & 3, 
caracteris6 en ce que les moyens de maintien en 
position de I'outil (12 ; 26) comprennent sur le 
corps, une extremite cooperant avec une bague li^e 
a I'outil (12 ; 26) poiir rSaliser un systSrae a 
baionnette . 

6. Proced^ d' assemblage d'un outil def ormable , en 
flexion (12 ; 26) sur un porte-outil (1 ; 21) selon 
I'une quelconque des revendications pr€c6dentes, 
comprenant les etapes suivantes : 

- introduction de I'outil (12 ; 26) dans le canal 
(3 ; 32) du porte-outil (1 ; 21) par un d^placement 
de I'outil (12 ; 26) suivant I'axe de ce canal (3 ; 
32) , 

- deformation en flexion de I'outil (12 ; 26), 

- mise en position de I'outil (12 ; 26) dans le 
porte-outil (1 ; 21) grace aux moyens de maintien 
en position (5, 13 ; 28, 2 9) . 
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Dispositif comprenant un porte-outil (1 ;21) et un 
outil deformable en flexion (12 ; 26) resultant du 
precede selon la revendication 6. 

Dispositif selon la revendication 1, caractSrise en 
ce que 1 'outil (12) est une aiguille d' injection. 

Dispositif selon la revendication 7, caracterisS en 
ce que le porte-outil (21) pr^sente des moyens 
d'entralnement en rotation (23, 24, 25) et de 
guidage (25, 29) de 1' outil (26) et en ce que 
1' outil (26) est un outil de coupe elastiquement 
deformable en flexion. 
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